SERVIC
DEP

1 €11Kd1d10Y
VISSENSWENIES!

f@ringen s...




Wissensweries

Man beachte das folgende:

Gmael} eneir Sutide eneir elgnihcesn Uvinisterat,
ist es nchit witihcg in wlecehr Rneflogheie die
Bstachuebn in eneim Wrot snid, das ezniige was
wcthiig ist, ist dafl der estre und der leztte
Bstabchue an der ritihcegn Pstoiion snid.

Der Rset knan ein ttoaelr Bsinoldn sien, tedztorm
knan man ihn onhe Pemoblre Iseen.

Das ghet dseahlb, wiel wir ncint jeedn Bstachuebn
enzelin leesn, snderon das Wrot als gseatems.
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156‘ Schuh- und Lederpflegetipps

Leder Merkmale Reinigung Pflege Schutz
Glattleder
matt schimmernd dicht Schmutzbiirste, | Creme/Emulsion Wenig
Boxkalb (Milchkalb) zugfest, ohne sichtbare | Wasser Wachs Impragniercreme
Poren
feine Creme/Emulsion wenig
Chevreaux Zart, dehnbar, ,glasiger” | Schmutzbirste, Impragniercreme
(Ziegenleder) Glanz, halbmondférmige | wenig Wasser
Porengruppe
Scotchgrain / Schmutzbiirste; | Creme/Wachs wenig
Frenchgrain Strukturierte, gebrannte | Wasser, Impréagniercreme
(gepragtes Kalb-/ Oberflache Sattelseife
Rindleder)
Rindleder wie Boxcalf, nur dicker, Schmutzbiirste; | Creme/Wachs Impragniercreme
(Kuhleder) derber Wasser,
Sattelseife
Fettleder/ Impréagniercreme
Juchtenleder fest, zah, elastisch, Wasser, Birste, | Creme, Wachs, zum Auffrischen
(waterproof) matt, fettiger Griff Sattelseife Lederfett des Schutzes
Fleischseitiges korkartig, Schmutzbiirste, | Creme, Impragniercreme,
Leder wachsiger Glanz Wasser, Wachs, Impragnierspray
Sattelseife Lederfett
Rauleder
samtig matt Feine
Nubuk (narben- Schmutzbiirste, | Kautschuk-Kreppburste,
seitig angeschliffen) Radiergummi Nubukleder-
Emulsion (evtl.)
Farbpuder
wattiger, flauschiger feine Impréagnierspray
Wildleder (sémisch-gares | Flor Schmutzbiirste Kautschuk-Kreppbdrste
Leder)
Flauschiger Flor mit feine Impragnierspray
Velourleder Strich Schmutzbiirste, | Kautschuk-Kreppburste

(fleischseitig geraut)

Wildlederburste

Gespritzte Leder

Lack

Spiegelnde Oberflache

Feuchtes Tuch

Lackdl mit Chamoistuch /
Nylonstrumpf auftragen,
polieren

Impragnierspray

Bookbinder
(Spaziolato)

Matter, leicht stumpfer
Glanz

Feuchtes Tuch

Lackdl mit Chamoistuch /
Nylonstrumpf auftragen,
polieren

Spezielle Leder

Cordovan Gummiartig, leicht Keine Kein
(Pferdeleder) uneben, matter bis Sattelseife!
starker Glanz Schmutzbirste, | Creme/ Impréagnierspray!
Wasser Emulsion mit Shoebone
ein-arbeiten,Striemen
zureiben, Glanz-burste.
Kein Lederfett!
Wasserbliffel markantes, gefurchtes Schmutzbirste, | Keine / selten Was selten, wenn
(Carabao) Narbenbild, matt, Wasser, Creme oder Wachs erforderlich
trockener Griff Impragniercreme
Sattelseife

Kroko / Strauf3- / Fisch-/
Reptil-Leder

borkenartig, gerippt,
geschuppt, gepunktet,
matt bis glanzend

feuchtes Tuch

spezielle Emulsion

Impragnierspray

Textilien (Segel-tuch, Rips,

Samt, etc.)

Materialmix

trocken birsten

Impragnierspray
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Was ist ...?

- Dichte ist ein nach DIN genormtes Messverfahren.

Die Dichte beschreibt das Verhaltnis von Masse (m) zum Volumen (V)
(Dichte = m/ V).

Je kleiner die Dichte, umso leichter ist das Material.

Angeben ist gr./cm3 oder kg/ms3.

- Harte Shore A ist ein nach DIN genormtes Harte-Messverfahren von Gummi,
Schaumen..., d.h. Prifgerate und Prufverfahren ist exakt vorgeschrieben,
Harteskala von 0 = ,weich“ bis 100 ,hart*

- Abrieb ist ein nach DIN genormtes Messverfahren. Hierbei wird ein Prifkdrper mit
10N (ca. 1.-kg) oder 5N (ca. 0,5kg) Belastung uber eine drehende Walze
mit Schmirgelpapier gezogen. Bei der Auswertung wird das abgetragene
Volumen bestimmt. Die Angabe erfolgt in mms3.

Je héher der Wert, desto grof3er der Abrieb.

- Ruckprallelastizitat ist ein nach DIN genormtes Verfahren zum Messen der Elastizitat eines
Werkstoffes.

Je héher der Ruckprall, desto elastischer ist das Material. Der Wert wird in
% angegeben.

- Schrumpf ein Prufkorper mit einer vorgegebenen Lénge, Breite und Dicke wird bei
70°C vier Stunden lang in einem Ofen gelagert. Nach einer definierten
Abkuhlzeit wird die Langen- und Breiten&dnderung bestimmt und prozentual
zu den Ausgangsmalfien angegeben.

Je kleiner der Prozentsatz, desto besser der Schrumpf

-antistatisch der Werkstoff darf sich nicht statisch aufladen.

— kein Funkenschlag —, z.B. Elektronische Geréate, Tankwart

- leitfahig der Strom wird durch das Material geleitet,

z.B. Anwendung beim Tragen von leitfahigen Schuhen auf ableitenden
FuBbdden (Reinraum)

- Leichtzell ist ein mit Treibmittel aufgeschaumtes EVA-Material. Je nach Treibgrad
kdnnen Materialien mit unterschiedlichen Harten und Dichten erzeugt
werden.

Produktbeispiele namhafter Hersteller:
EUROsoft (ok Gummiwerk)

Luna-Materialien (nora®),
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- EVA Ethylenvinylacetat ist ein Kunststoff mit guter Alterungsbestéandigkeit. EVA
weist hohe Flexibilitat und gute Rickstellfahigkeiten auf. Ausgezeichnetes
Aufbau- und Innenschuhmaterial, leichte Laufsohlenplatten.

Produktbeispiele namhafter Hersteller:
ELF (ok Gumiwerk)

EUREVA (ok Gummiwerk)
EUROIleicht 30/ ... 40/ ... 58 (ok Gummiwerk)
Luna-Materialien (nora®)

- Zellkautschuk ist ein mit Treibmittel aufgeschaumtes Kautschukmaterial. Sehr rutsch- und
abriebfest bei spezifisch leichtem Gewicht. Einsatz bei orthopadischen
Schuhen, Schuhzurichtungen und fir die anspruchsvolle Schuhreparatur

Produktbeispiele namhafter Hersteller:
Astro (nora®)

Astrolight (nora®)

EUROpor (ok Gummiwerk)
EUROstar soft (ok Gummiwerk)
Gumlite (Vibram)

HK-Zell R(ok Gummiwerk)
Newflex (Vibram)

Star Legero (Schomburg & Graf)
Star X (Schomburg & Graf)

- Kompaktgummi Kompaktmaterialien werden aus Kautschuk gefertigt. Beim Endprodukt
erhalt man massive Sohlen- und Absatzplatten mit guten Abriebswerten,

Produktbeispiele namhafter Hersteller:
Contilit (nora®)

Eins A (ok Gummiwerk)
Elite (nora®)
Top 85 (Vibram)

Wipro (ok Gummiwerk)

Zenit (ok Gummiwerk)

- Transparentgummi Sohlen- und Absatzplatten gefertigt aus transparentem Kompaktgummi.
Sehr verschleil3- und rutschfest und weisen eine hohe Dehnbarkeit
und Flexibilitat auf. Einsatz als Laufsohle bei orthopadischen
Schuhzurichtungen und orthopadischen Schuhen,

Produktbeispiele namhafter Hersteller:
Astral (nora®)

Durotrans (nora®)

Lotus (ok Gummiwerk)
Novoflex (ok Gummiwerk)
Pro S (ok Gummiwerk)
Slip-Stop (ok Gummiwerk)
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Uber Kork

Kork wird in der AuRRenrinde der Korkeiche, Quercus Suber, gebildet, die hauptséachlich im Mittelmeerraum verbreitet
ist. Bei der Rinde handelt es sich um ein pflanzliches Gewebe, das aus vielen mit einem gasférmigen, luftahnlichen
Gemisch gefiiliten Zellen besteht, deren Wande abwechselnde Schichten aus Zellulose und Suberin aufweisen. Auf
Grund seiner Elastizitat und Undurchlassigkeit eignet sich Kork hervorragend fiir die Herstellung von Flaschenkorken,
FuRbodenbelagen, Dammplatten, Pinbrettern und ahnlichen Produkten. Dank seiner bemerkenswerten Qualitat
kommt Kork auch bei hochtechnischen Anwendungen zum Einsatz, beispielsweise in Automotoren, in Stauanlagen
und auf Start- und Landebahnen von Flughéafen. In der Raumfahrt findet man Kork als Warmedammung in
Raumfahren.

Die Nutzung von Kork als Rohstoff geht auf die Phonizier und die alten Griechen zuriick. Weltweit machte sich Kork
als Weinflaschenverschluss einen Namen. Tatsachlich ist Kork das einzige Material, das den Wein wahrend der Reife
perfekt in der Flasche abdichtet.

Heute ist Kork eine wertvolle Ressource fur Portugal und gehort zu den wichtigsten Exportprodukten des Landes.

Die Korkeiche

Korkeichenwalder decken ca. 2,5 Millionen Hektar des Mittelmeerraums ab und finden sich hauptsachlich in sieben
Landern: Portugal, Algerien, Spanien, Marokko, Frankreich, Italien und Tunesien.

Der Baum kann 250 bis 350 Jahre alt werden. Erst nach 20 bis 25 Jahren kann die Rinde einer Korkeiche zum ersten
Mal geerntet werden. Man bezeichnet dies als Jungfernrinde, die eine harte und unregelmaRige Struktur aufweist.
Nachdem die Jungfernrinde geschalt wurde, bildet sich eine neue Korkschicht.

Die erste dieser nach neun Jahren geernteten Schichten bezeichnet man als Sekundarkork. Jede weitere Schicht ist
unter dem portugiesischen Wort ,Amadia“ bekannt.

Ein durchschnittlicher Baum bringt bei jeder Ernte mehrere Hundert Kilogramm Kork hervor und Uberlebt viele
Generationen. Die Rinde wird abschnittsweise von hochqualifizierten Fachleuten mit Spezialaxten abgeschalt. Diese
traditionelle Handwerkskunst findet schon seit vielen Jahrhunderten Anwendung.

Kork wird auf nachhaltige Weise und so schonend abgeschalt, dass der Baum dabei in keinerlei Weise geschadigt
wird. Die Rinde wachst vollstandig nach und nimmt nach jeder Ernte eine gleichmafligere Struktur an. Eine Korkeiche
lasst sich im Laufe ihres Lebens bis zu 20 Mal problemlos abernten. Damit ist Kork eine wirklich unerschopfliche
Naturressource.

Jahr fir Jahr werden neue Korkeichen angepflanzt, um die weitere Korkproduktion zu sichern. Ohne behdérdliche
Genehmigung, die im Ubrigen nur selten erteilt wird, diirfen Korkeichen weder geféllt noch zuriickgeschnitten werden.

Portugal, das tber 50 % des weltweiten Korkbedarfs deckt, geht mit dieser wertvollen Ressource besonders vorsichtig
um. Die ersten portugiesischen Gesetze zum Schutz der Korkeiche reichen in das 14. Jahrhundert zuriick. Seit
Beginn des 20. Jahrhunderts ist das Fallen von Korkeichen verboten, aul’er zum Ausdinnen der Walder oder wenn
alte, unproduktive Baume entfernt werden miissen.

In Zeiten, in denen der Umweltschutz immer starker an Bedeutung gewinnt, ist Kork der einzige Baum, dessen Rinde
sich nach jeder Ernte selber regenerieren kann — so dass der Baum in keiner Weise geschadigt wird. Damit handelt
es sich hierbei um eine wahrhaft erneuerbare Ressource.

Eigenschaften von Kork

Die Rinde der Korkeiche weist eine einzigartige Wabenstruktur auf, die sich aus winzigen Zellen zusammensetzt.
Jede dieser Zellen hat die Form eines 14-seitigen Polyeders und ist vollstandig mit einem luftdhnlichen Gasgemisch
geflllt. Die Eigenschaften des Korks ergeben sich ganz natirlich aus der Struktur und dem chemischen Aufbau seiner
extrem starken, flexiblen Zellmembrane, die wasser- und luftdicht sind.

Da rund 89 % des Rindengewebes aus gasférmiger Materie bestehen, weist Kork eine extrem geringe Dichte in der
GréRenordnung von 0,10 bis 0,20 auf. Darin liegt auch die grof3e Diskrepanz zwischen Volumen und Gewicht des
Materials begriindet.
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Zu den einzigartigen und nutzlichen Eigenschaften von Kork gehdren Folgende:
Geringes Gewicht:

E’ Kork ist leicht und schwimmt auf dem Wasser. Bereits seit vielen Tausend Jahren ist dies seine
offensichtlichste und geschatzteste Eigenschaft. Schon im Altertum wurde Kork in der Fischerei
eingesetzt.

Elastizitat und Ruckfederung:

Die Zellmembrane von Kork sind sehr flexibel und machen ihn komprimierbar und elastisch. Das
bedeutet, dass er seine urspriingliche Form wieder annimmt, nachdem er Druck ausgesetzt wurde. Diese
sowie weitere Eigenschaften erklaren, warum Kork ein so unentbehrliches Material fur die Herstellung von
Flaschenverschliissen geworden ist.

Auf Grund seiner physikalischen Qualitaten kann Kork perfekt in die Wande des Flaschenhalses
eingepasst werden. Wenn Kork starkem Druck ausgesetzt wird, wird das Gas in den Zellen
zusammengedrtickt, so dass sich sein Volumen betréchtlich verringert. Wenn der Druck wieder
weggenommen wird, nimmt der Kork sofort wieder seine urspringliche Form an und gewinnt das
ursprungliche Volumen zurlck, ohne Anzeichen einer erkennenswerten Verformung.

Undurchlassigkeit:

Das Suberin (eine komplexe Mischung aus Fettsduren und schwerem organischem Alkohol) macht Kork
undurchlassig fur Flissigkeiten und Gase. Deshalb verrottet er auch nicht und kann somit als eine der

besten Dichtungen angesehen werden.
Isolierung und feuerhemmende Qualitaten:

Der Wert von Kork wird durch seine geringe Leitfahigkeit von Warme, Schall und Erschitterungen

noch weiter erhoht. Das kommt daher, dass seine gasformigen Elemente in winzigen, undurchlassigen
Zellen eingeschlossen sind, die durch ein feuchtigkeitsbestandiges Material voneinander isoliert werden.
Somit weist Kork unter den naturlichen Stoffen mit die besten isolierenden Fahigkeiten auf, sowohl in
thermischer als auch akustischer Hinsicht.

Kork ist aul3erdem von Natur aus feuerhemmend. Weder breiten sich die Flammen bei der Verbrennung
aus, noch werden dabei toxische Gase freigesetzt.

Verschlei3festigkeit:
Kork ist bemerkenswert verschlei’fest und besitzt einen hohen Reibungskoeffizienten. Auf Grund

seiner Wabenstruktur wird er weniger durch Eindriicke oder Reibung beeintrachtigt als andere harte
Oberflachen.

Da Kork keinen Staub aufnimmt, bietet er Schutz vor Allergien und stellt auch fur Asthmatiker kein Risiko
dar. AuRerdem unterliegt er keiner Alterung, so dass er seine hervorragenden Eigenschaften beibehalt.
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Weitere Informationen Uber Kork

Kork wird in der Rinde eines Eichenbaums gebildet, der die botanische Bezeichnung QUERCUS SUBER tragt. Es
handelt sich dabei um einen immergriinen Baum, der nur in den Landern wéchst, die an das Mittelmeer grenzen.
Portugal liefert rund 50 % der weltweiten Korkernte, Spanien rund 25 %, der Rest stammt aus Algerien, Frankreich,
Marokko, Italien und Tunesien.

Bereits 2500 v. Chr. wurden im alten Agypten Angelposen aus Kork fir den Fischfang verwendet. Die alten
Griechen fertigten aulBerdem Angelbojen, Sandalen und Verschlisse fur Wein- und Olivendlbehélter aus Kork.
Der Eroberer Alexander der Grol3e soll eine der vielen historischen Gestalten gewesen sein, die Kork verwendet
haben. Angeblich soll ihn ein Stiick Kork beim Uberqueren eines reiRenden Flusses vor dem Ertrinken gerettet haben.

Die Romer verwendeten Kork beim Bau von Hausdéchern, Bienenkdrben, Schiffen und Damenschuhen.
Im 17. Jahrhundert vollzog ein franzdsischer Monch namens Dom Pérignon eine revolutionare Entwicklung und
erfand den heute verbreiteten Korken als Verschluss flur Weinflaschen. Im 20. Jahrhundert war Kork die einzige
organische Substanz, die als Warmedammung in der Raumsonde Viking die Reise zum Mars antrat.

Ein naturliches, umweltfreundliches Produkt

Heutzutage, da der Umweltschutz immer mehr an Bedeutung gewinnt, ist Kork der einzige Baum, der
sich nach jeder Ernte selber regenerieren kann. Die Korkrinde wird von zwei Dritteln des Baums abge-
schalt. Die erste Korkernte erfolgt erst, wenn der Baum ca. 20 Jahre alt ist. Eine dinne innere Schutz-
rindenschicht verleint der Korkeiche die einzigartige F&higkeit, zu Uberleben und sich nach der Entrin-
dung wieder selbst zu regenerieren. Das Abschélen der Rinde erfordert grol3es Geschick, da die innere
Rinde nicht beschadigt werden darf. Fir das Abschélen wird eine speziell entworfene, kleine Axt verwendet.

Die erste von einem Baum geerntete Rinde bezeichnet man als Jungfernrinde. Sie hat eine sehr unregelmagige
Oberflache und eine grauliche Farbe. Diese Rinde lasst sich in winzige Stlicke unterschiedlicher GréRRe zermahlen
und eignet sich dann hervorragend zur Verwendung als Korkddmmung und Kunstkork. Interessanterweise wird sie
auch gerne bei der Fertigung von Dekogegenstanden eingesetzt.

Nach der ersten Korkernte wird die Rinde alle neun Jahre abgeschélt, bis die Korkeiche ein Alter von ca.
150 Jahren erreicht hat. Dann wird der Baum durch einen wesentlich jingeren ersetzt. Die nach dem Scha-
len der Jungfernrinde nachwachsende Rinde wird als Refugo-Rinde bezeichnet. Sie sieht ganz anders aus und
weist eine viel gleichmafigere, braune Oberflache auf. Die erste Ernte der Refugo-Rinde wird meist zum Mah-
len verwendet. Kork aus allen spateren Erntevorgangen weist eine bessere Qualitat auf und besitzt weniger so-
wie dichter geschlossene Poren (Korner). Der grof3te Teil des Korks aus diesen spateren Ernten wird fir die Fer-
tigung von Flaschenkorken oder anderer Gegenstande verwendet, die Kork von feinerem Aussehen bendtigen.

Nach der Ernte verbleibt die Rinde einige Tage zum Trocknen im Wald, wo sie auch von Kaufinteressenten be-
gutachtet werden kann. Der Kauf von Korkrinde ist keine einfache Aufgabe, da die Qualitat nicht nur von Wald
zu Wald unterschiedlich ist, sondern auch von Baum zu Baum. Selbst ein und derselbe Baum kann Kork unter-
schiedlicher Qualitat hervorbringen, je nachdem, wie stark die einzelnen Stellen dem Sonnenlicht ausgesetzt waren.

In der Fabrik wird die Refugo-Rinde gekocht, damit sich die holzhaltige AuRenschicht leichter entfernen lasst und um
die Rinde elastischer zu machen, so dass sie leichter gegléattet werden kann. AnschlieRend wird die Rinde nach den
verschiedenen Starken sortiert, anschlie3end erfolgt eine Sortierung nach Qualitatsunterschieden. Diese unterschied-
lichen Qualitatsgrade bestimmen den Verkaufspreis bzw. die Eignung des Korks fiir die verschiedenen Fertigungs-
zwecke.

Kork ist ein Naturprodukt mit bemerkenswerten und einzigartigen Qualitaten, die kein anderer Natur-
stoff aufweisen kann. Ca. 16 cm3 Kork bestehen aus nicht weniger als 200 Millionen eng eingeschlos-
senen Luftzellen, die jeweils einen Durchmesser von 0,0254 mm aufweisen. Jede der winzigen Zel-
len hat 14 Seiten, so dass zwischen den einzelnen Zellen so gut wie kein Zwischenraum vorhanden ist.
Dies verleint dem Kork seine bemerkenswerte Elastizitat und die Fahigkeit, nach dem Zusammendriicken wieder
seine urspringliche Form anzunehmen.
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Zur Geschichte der Lederherstellung:

Tierh&ute und —Felle wurden schon in der Frihzeit menschlicher Zivilisation auf einfache Weise préapariert und als
Bekleidung zum Schutz des Menschen vor Witterungseinfliissen verwendet.

Es ist anzunehmen, dass die rohen Haute und Felle zuerst nur durch Trocknen und Raucheinwirkung nutzbar ge-
macht wurden, bis man mit fortschreitender Entwicklung die Zivilisation erkannte, dass eine weitaus bessere Halt-
barkeit erzielbar ist, wenn das Hautmaterial mit gerbstoffhaltigen Pflanzenteilen (zerkleinerten Rinden, Holzern oder
Frichten) behandelt wird. Man lernte auch durch Einhdngen der Haute in Wasser (kontrollierter Faulnisprozess) und
durch Behandlung des Hautmaterials mit Asche (die Haare zu entfernen, wenn das ,gegerbte” Hautmaterial nicht als
Pelz sondern als Leder verwendet werden sollte.

Neben verschiedenen Arten der Vegetabilgerberei (Loh- und Rotgerberei) ist auch die Samischgerberei mit Tran,
Fett oder Ol aus historischer Uberlieferung bekannt und wird zum Teil heute noch praktiziert. Die WeiRgerberei mit
Alaun erganzte vermutlich erst spater den Erkenntnisstand der friihen Gerber.

Das Farben (urspringlich Bemalen) des Leders mit pflanzlichen, tierischen oder mineralischen, farbigen Materialien
ist ebenfalls aus sehr friher Zeit bekannt.

Aus diesen Anfangen entwickelte sich im Laufe der Jahrhunderte ein traditionsreiches Handwerk. Nach Einfiihrung

der Chromgerbung, etwa seit Ende des 19. Jahrhunderts entstanden Industriebetriebe, deren weltweite Verbreitung
und wirtschaftliche Bedeutung allgemein bekannt ist.

Lederarten

Die nachstehende Ubersicht gibt Hinweise auf typische Eigenschaften der einzelnen Lederarten und auf die dafiir
verwendeten Rohwaren.

ASA-Leder sind Leder fir Arbeiter-Schutz-Artikel (Schuhe, Handschuhe, Schiirzen) aus chromgegerbten Spalten,
Rind- oder Schweinsledern, oft mit Spezialausristung (schwer entflammbar, 6labweisend)

Bekleidungsleder sind rein chromgegerbte oder kombiniert gegerbte, diinne, weiche und geschmeidige Narbenle-
der- oder Velourleder aus Schaf-, Ziegen-,Kalbfellen sowie aus Schweins- und GroRviehhauten.

Blankleder sind pflanzlich gegerbte, kraftige Rindleder fiir Militarartikel (Riemen, Koppeln) und rustikale Stuhlsitze.
Fensterleder werden aus Schafspalten durch Samischgerbung mit Tran hergestellt.

Futterleder ist ein relativ diinnes, vegetabil-synthetisch, chrom- oder chrom-vegetabil gegerbtes Leder. Neben Un-
tersortimenten von Schaf-, Rind-, Kalb- und RoRleder werden Schafnarbenspalte und Rindspaltleder als Futterleder

fir Schuhinnenbau verarbeitet.

Geschirrleder ist ein kraftiges, vollnarbiges Leder aus GroRviehhauten fiir Pferdegeschirr und Sattel meist in Vege-
tabil-Synthetischer, selten in Kombination Chrom-Vegetabil- oder Chromgerbung.

Mobelleder sind diinne, meistens chromgegerbte Leder aus grof¥flachigen Rindhauten.

Nappaleder sind sehr weiche, diinne Lederarten fir Schuhe, Handschuhe, Lederbekleidung und Polstermdbel in
Chromgerbung.

Nubukleder sind chromgegerbte, leicht nachgegerbte Kalb- oder Rindleder, deren Narbenseite samtweich geschlif-
fen ist, fir Schuhe, Lederbekleidung, Girtel usw.

Narbenleder haben noch die natirliche Narbenoberflache in Unterschied zu geschliffenen narbenkorrigierten
Schleifboxledern und Spaltledern.

Oberleder ist ein Sammelbegriff fir alle fir den Schuhoberbau geeigneten Lederarten.

Polsterleder veg. Mdbelleder, Vachettenleder.
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Reptilleder werden aus Schlangen, Eidechsen, Krokodilen und anderen Reptilarten mit Chromgerbung oder in rein
synthetischer Gerbung hergestellt. Sie werden fiir Schuhe, Handtaschen und Portefeuilleartikel verwendet.

Spaltleder ist die unter Schicht von GroRviehh&uten, welche durch horizontales durchschneiden der Haut gewonnen
wird.

Vachettenleder sind dunne, grof¥flachige, vegetabil oder kombiniert chrom-vegetabil gegerbte Rindleder fur Akten-
taschen, Mobel, Koffer usw.

Velourleder (Rauhleder) ist durch Schleifen samtartig aufgerautes Leder. Narbenleder aus Rind-, Kalb-, Schaf-, und
Ziegenfellen werden auf der Fleischseite, Rindspaltleder auf der Narbenseite zugekehrten Schnittflache geschliffen.
Velourleder sind meistens chromgegerbt und werden fur Schuhe, Stiefel-, Bekleidung und als Mdbel- und Taschner-
leder verwendet.

Wildleder ist eine populare, aber irrefiihrende Bezeichnung fir Velour- (Rauh)leder aller Art.

Die wichtigsten Gerbarten

Die Chromgerbung ist das weitaus wichtigste Gerbverfahren. Etwa 80% aller weltweit hergestellten Leder werden
mit Chromgerbstoffen (lll-teilige Chromsalze) gegerbt.

Vorteile der Chromgerbung gegeniber der klassischen Vegetabilgerbung sind:

* hohe Temperaturbestandigkeit
e sehr weich

* hohe mechanische Festigkeit
e gute Lichtechtheit

* hervorragende Féarbbarkeit

In der Vegetabilgerbung erfolgt die Umwandlung der zur Gerbung vorbereiteten Hautmaterials zu Leder durch Be-
handlung mit Vegetabilgerbstoffen, die aus Pflanzenteilen (Rinde, Holz, Blatt und Frucht) gewonnen werden.

Die Vegetabilgerbung wird Uberwiegend zur Herstellung von Sohl-, Brandsohl-, Blank-, Futter-, Glrtel- und Porte-
feuilleder angewendet.

Die Gerbung mit synthetischen Gerbstoffen, ist im Vergleich zur Chrom- und Vegetabilgerbung nicht so eindeutig
zu Charakterisieren.

Unter dem Begriff ,synthetische Gerbstoffe”, wird eine Gruppe in der chemischen Zusammensetzung sehr unter-
schiedlicher, technischer Produkte zusammengefasst die zur Gerbung, Nachgerbung oder auch als Hilfsmittel in der
Gerbung und Nachgerbung Verwendung finden. Sie werden in Kombination mit Chrom- und Vegetabilgerbstoffen
eingesetzt.
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Stationen der Lederherstellung

Lagern und Sortieren
In gekuhlten R&umen wird die Rohware gelagert.

Weichen
Durch das Weichen wird die Rohware von Schmutz und Konservierungssalz befreit und erhalt inren urspringlichen
Wassergehalt zurick.

Aschern
Durch Zugabe von Kalk und Schwefelverbindung lésen sich im Ascher die Haare von der Haut.

Entfleischen und Spalten

Beim Entfleischen werden Gewebe-, Fleisch- und Fettreste mit scharfen Messerwalzen entfernt. Um ein gleichmafig
dickes Narbenleder von bestimmter Starke zu erhalten, wir das Leder gespalten. Das dabei anfallende Spaltleder
kann u.a. zu Velourleder weiterverarbeitet werden.

Beizen, Pickeln, Gerben

Beim Beizen und Pickeln wird das Fell mit Saure und Salz fiir die Gerbung aufbereitet. Wahrend des Gerbens neh-
men die Hautfasern die Gerbstoffe auf. Damit ist aus der rohen Haut Leder geworden.

Abwelken
Die nassen Leder werden durch Abwelken entwassert.

Sortieren
Die Leder werden nach verschiedenen Qualitatskriterien sortiert.

Falzen
Das Narbenleder wird auf eine gleichmaRige Starke gebracht. Auf der Riickseite werden Unebenheiten entfernt.
Anschlief3end wird das Leder zu Farbepartien zusammengestellt.

Neutralisieren, Fullen, Farben und Fetten

Die aus der Gerbung stammende Saure wird zunachst neutralisiert. Es folgen je nach Ledertyp, eine Fillung und
das Farben mit wasserlgslichen Farbstoffen. Durch die Zugabe von Fetten wird schlieRlich die fiir das Fertigleder
geforderte Weichheit erzielt.

Trocknen
Zwei Methoden werden zum trocknen des Leders angewandt, das Vakuumtrocknen, bei dem die Feuchtigkeit abge-
saugt wird und das Hangetrocknen, bei dem die Leder durch Trockendéfen gefahren werden.

Stollen
Um das Leder nach dem Trocknen weich zu machen, wird es maschinell gewalkt (gestollt) und in weiteren Arbeits-
gangen fur die Zurichtung vorbereitet.

Zurichten

Hier erhalt das Leder in einer abschlieRenden Oberflachenbehandlung sein endglltiges Aussehen. Durch Grundie-
ren, Farbauftrag, Appretieren, Pressen und Blgeln wird dem Leder, je nach den modischen Anforderungen, eine
glanzende oder matte, ein-oder mehrfarbige, glatte oder genarbte Oberflache gegeben. Die Kunst des Zurichtens
besteht darin, auf das Leder hauchdiinne Schichten aufzubringen, ohne das die Optik und die geschatzten Eigen-
schaften wie Geschmeidigkeit und Atmungsfahigkeit beeintrachtigt werden.

Kontrolle

Zwischen allen Arbeitsgdngen wird immer wieder die Qualitat geprift. Die Endkontrolle stellt sicher, dass die ein-
zelnen Fertigungspartien in allen Anforderungen dem Ledertyp bzw. der Mustervorlage entsprechen. Dabei werden
auch die Leder nach verschiedenen Qualitdtsmerkmalen sortiert.

Versand
Die Leder werden elektronisch vermessen, verpackt und gehen in den Versand.
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Gebrauchsanleitung zum Einstellen des Zahlenschlosses:

1. Offnen Sie das Schloss und schieben Sie den Knopf (1) in Richtung der
gestrichenen Markierung.

2. Halten Sie den Knopf in dieser Position fest und stellen die Zahlenrader (2)
auf die gewiinschte Kombination ein.

3. Lassen Sie den Knopf () los. Prifen Sie die eingestellte Kombination, indem Sie
das Schloss betétigen. (bei offenem Koffer)
Merken Sie sich die Kombination gut. (notieren)
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Kalteempfindlichkeit von PUR — B-Komponenten

Die B-Komponenten unserer Produkte AstiTech, AstiV und AstiS sind kélteempfindlich, d.h.
bei Lagerung unter einer Temperatur von +15°C beginnt ein chemischer Prozess, der das
Material spater ausflocken und kristallisieren lasst. Ein Schaden ist dadurch nicht sofort
festzustellen.

Dieser Vorgang ist reversibel, der Fachmann mit der richtigen Ausriistung kann
kdltegeschadigte B-Komponenten wieder ,reparieren”. Diese Reparatur ist allerdings nur
begrenzt wiederholbar und sollte auch nur von eingewiesenen Anwendern durchgefiihrt
werden. Die Durchfihrung ist unter dem Punkt ,Kdlteempfindlichkeit PUR-Schaumsysteme”
beschrieben.

An dieser Stelle auch nochmals der Hinweis, dass die B-Komponenten von AstiOP und
AlphaPlast nicht in diesem MaRe betroffen sind, sie sind als frostempfindlich eingestuft und
beginnen sich erst bei langerer Lagerung unter dem Gefrierpunkt zu verandern.

Wahrend der kalten Monate haben wir den Versand der kdlteempfindlichen Produkte nur
veranlasst, wenn unser Kunde das Risiko des Transportes tibernommen und schriftlich
bestatigt hat.

Prinzipiell gilt, dass PUR-Komponenten eher warm gelagert werden sollen, 20°C bis 25°C sind
ideal.

Zum bzw. beim Weiterversand an lhre Kunden bitten wir Sie folgendes zu beachten:

e Entsprechende Lagerung bei ihnen im Haus

e Post- und Paketversand nur mit ausreichend warmen Gebinden starten
Produkte, die gerade bei Ihnen per Paketdienst angekommen sind, sollten ggf. eine
Nacht bei Warmlagerung konditioniert werden, bevor sie weiterversendet werden.

e Keine Lagerung im LKW Uber Nacht

e Kein Versand per Spedition, bei Paketdienstversand ist ein Transport in
geschlossenen Fahrzeugen eher wahrscheinlich

e Kein Versand {ibers Wochenende, die Gefahr der Ubernachtlagerung in Fahrzeugen
ist gegeben

Wenn dieses eingehalten wird, dann kommen auch die B-Komponenten gut beim Anwender
an und es ergeben sich keine Probleme.

Wir missen an dieser Stelle darauf hinweisen, dass wir Reklamationen, die in
unsachgemaler Behandlung bei Transport und Lagerung begriindet sind, nicht anerkennen
kénnen.

Zu weiteren Fragen stehen wir gern zur Verfligung.
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Verarbeitungshinweise
Kalteempfindlichkeit PUR-Schaumsystem

Die flissigen Komponenten unserer Weichschaumsysteme sowie des Hartschaumsystems
Ast V170, insbesondere die B-Komponente, sind extrem feuchtigkeits- und kalteempfindlich.
Die ideale Lager-und Verarbeitungstemperatur beider Komponenten betragt 20 bis 25°C.
Abhdngig von der Dauer und der Temperatur bei zu kalter Lagerung kann die B-Kkomponente
Schaden nehmen, der oft erst mit zeitlicher Verzégerung zu erkennen ist.

Das kann sich dufSern durch

- Bildung von Bodensatz

- Ausflocken

- Klumpen oder

- Auskristallisieren

In diesem Falle miissen die separierten Bestandteile vor der Entnahme aufgeschmolzen und
mit dem restlichen Inhalt homogenisiert werden, andernfalls sind schlechte
Arbeitsergebnisse zu erwarten.

Wird trotzdem Material entnommen, so ist auch die im Kanister verbliebene Restmenge
unbrauchbar, weil das interne Mischungsverhéltnis nicht mehr stimmt.

Wenn die Komponenten flockig oder klumpig geworden sind, dann kann der Kanister mit
nur lose aufgelegtem Verschluss (zum Druckausgleich) solange im Warmeofen bei 60 — 70°C
gelagert werden, bis der Ursprungszustand wiederhergestellt ist. Diese Prozedur dauert
mehrere Stunden, zwischendurch immer wieder Deckel festschrauben und Kanister gut
durchschitteln.

Nach Abkiihlung auf Zimmertemperatur ist das Material nochmals griindlich zu schiitteln
und danach wie gewohnt weiterzuverarbeiten.

Bitte beachten Sie auch bei der Durchfiihrung der beschriebenen Prozedur die Vermeidung
eintretender Feuchtigkeit in den Kanister.

Bei vollkommen auskristallisiertem Material ist eine Aufarbeitung nicht mehr moglich, es
muss unter Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften entsorgt werden.
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Materialerkennung:

Erkennung Material Vorbereitung Syntic- E i

TOTAL 2~ Schnellkleber

Faserstrukiur Leder schieifen + +
Faserstruktur, grin bis grau Chrom-Leder schigifen + mit Harter + mit Harter
Staubt beim Schleifen, schwer Gummi normal schigifen + +
Staubt beim Schieifen, sehr zédh, schwer Gummi weich schieifen + mit Rehagol +
Schmiert beim Schieifen, wird klebrig, schwear  Crepe schigilen . + mit Harter
Staubt beim Schliefen, zellige Poro schigifen + +
Struktur, schwerer als EVA
Porases, leichtes Maternal, zellige Struktur EVa schleifen - +
Integralhaut, pordse Struktur PUR schleifen, in der + + mit Primer

Presse trocknen fiir PUR

Sehr stumpf, kompakt, schmilzt TR schiaifen + Rehagol +
oder bricht mit Verdinner
Sehr stumpf, mit Name gekennzeichnet Latex schigifen + mit Rehagol
Schmiert beim Schleifen, schwer PVC schigifen, mit R+L/ +
oder auch geschaumt Aceton reinigen
-Hartplastik™ fir Abs&tze, Acaton Palystyral Mit R+L/Aceton + +
lgst die Oberflache an reinigen
Sehr hart, schwer, Absatzblock, Einlagen Palyathylen (PE}  schleifen, rmit offener | - +

Polypropylen (PP)  Flamme befédcheln

Klebetechnik: Keine Kompromisse!

Renia-Schnellkleber fiir alle Materialien ausser PVC und Renia- Syntic-TOTAL Kunststoffkleber
fiir alle schwierigen Materialkombinationen wie PUR (ohne Primer], TR (mit Rehagol) oder PVC.

1. Alle Materialien schleifen und Staub entfernan. (6 - 60) einwirken lassen. Anschliessend Syntic-TOTAL r
2. TR oder PVC mit R + L oder Aceton reinigen auftragen und nach 3-15 Minuten die Teile -
- (fettige Oberflachea). zusammenlagen. )
3. PUR nach dem Schleifen zum Trocknen mit 3) Umwelteinfliisse wie hohe Hitze, O, Banzin,
saugfahigem Papier pressen, Laugen, Sauren greifen Material und Klebstoff
4. Ausreichend Klebstoff auftragen (siehe Tabelle) an. Hierfir geeignete Klebstotfe wie Syntic-TOTAL
5. Trockenzeit material- und temperaturabhéngig. oder Renol-Asti immer mit 5-10% Harter mischen
6. Mit angemessenem Druck pressen: weiches und anschliessend normal weiterarbeiten.
Material mit weniger Druck, dafir aber linger. 4) Polyethylen und Paolypropylen, Hartkunststoffe fir Ein-
7. Mach einer kurzen Ruhezeit die Materialien lagen oder Absatzblicke werden mit einer offenen
beschneiden, schleifen, bimsen oder frasen. Flamme befiachelt: die Oberflache verandert sich und

kann mit Renia-Schnellkleber geklebt werden.

Die Oberflichen einiger Kunststoffe miissen mit

Hilfsmittaln vor dem Klaban aktiviert werden: Renia-Schnellkleber und Arbeitgefasse mit Schnellklebar-

1} PUR ist sehr weich und altert: Primer fiir PUR (griin) Verdiinner oder deSohl-Sohlenlgser verdinnen oder
verfestigt die Oberflache und verhindert, dass das reinigen,
Material sich spaltet. Nach dem Auftragen keine Renia-Syntic-TOTAL mit R + L- Losemittel auf Acetonbasis
Wartezeit, sofort Schnellklebar auftragen. verdiinnen oder Gefasse reinigen.

2} Viele TR-Sorten missen chemisch angeraut werden,
damit der Klebstoff einen ausreichenden Kontakt zum Arbeitsschuhe: PUR oder Gummi {(gekennzeichnet mit
Material bekommt: Renia Rehagol = Primer fiir TR Antistatik-Zeichen) oder dl- und benzinbestandig:
aktiviert die Oberfliche fir die Klebung. Rehagol mit schleifen, Syntic-Total oder Renol-Asti mit 10% Harter
dem Spezialpinsel auftragen und wenige Minuten mischen, dann wie gewohnt weiterverarbeiten.

G073 wave whdbsrbung de

Renia-Syntic-TOTAL HILESMITTEL FUR SCHWIERIGSTE KOMBINATIONEN:

KUNSTSTOFFKLEBER Renia-Rehagol Renia-Primer Renia-Hérter nCu
Hohe Kiebrighkeit, universelle Primer fiir fiar PUR Vernetzer

] Haftung, tolualfrei. TR und Lat S
| Offene Zeit: 5 bis 40 Minuten s Verfestiger tiir PUR

" Renia-forte — Renia top-fit - Renia-NOVO-Colle — 4
SCHNELLSTKLEBER i SCHNELLKLEBER SCHNELLKLEBER
r Fiir die Wartereparatur, | | - helle Qualitit - transparent !
- Offene Zait; : - pptimale Streichfdhigkeit = dinnflissig -
= 5§ bis 20 Minuten Offang Zeit: Offena Fait: [
7 bis 40 Minuten 10 bis 60 Minuten r

RENIA GmbH, Chemische Fabrik - Ostmerheimerstrale 516 - 51109 Kéln - Tel.: 0221 /63 07 99-0
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€

T
-

ABRASTIVES

SCHLEIFMITTEL - der Aufbau

Schleifkorn

Korund, Zirkonkorund, Siliziumkarbid, etc.

Unterlage
Papier, Gewebe, Fiber

AS

v
-

ABRALTIVES

naturliche Schleifkérner

Schleifkérnung | Mohs'sche Harte |Zahigkeit |Einsatz
Granat (Ruby) 7.0-75 Holz, Handschliff
Schmirgel 7.5-8.0 Edelmetall, Feinschliff Schmirgel

synthetische Schleifkérner

Zirkonkarund
Schleifkérnung | Mohs'sche Harte |Zahigkeit |Einsatz
Zirkonkorund 9 ***  |Hochlegierte Stahle ‘
Keram. Korund 9 ¥+ | Stahl, Hartholz
Korund 9.0-9.4 **  |Holz, Farbe, Lack, Metall .
Siliziumcarbid 9.3-9.7 - Lack, Farbe, Faserplatten
Diamant 10 spez. Anwendungen Sumiarbi
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v

Durch die Wahl der Kornmenge kann ein Schleifmittel offener
oder geschlossener gestreut sein.

offene Streuung geschlossene Streuung
Vorteil offene Streuung: Vorteil geschlossene Streuung:
» geringeres Zusetzen - mehr Kornschneiden
- groBer, freier Spanraum » geringere Rauhtiefe
V
@ ®

P
p

1 = Abrollen der Unterlage & = Elektrostatische Steuung
2 = Druckwerk 7 =1. Trockenhang
3 = Flachengewichtsmessanlage 8 = Uberleimmaschine: Auftrag des Deckbinders

4 = Anleimmaschine; Auftrag des Grundbinders 9= 2. Trockenhang

5 = Mechanische Streuung 10 =Aufrollen zum Jumbo
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SCHLEIFMITTEL - die Konfektionierung

Bandverbindung — K2000

Mit dem K2000-Konzept garantiert die sia Abrasives die optimale
Verbindungsstelle.

Aufgrund der Serie, der Kornung und der Abmessung wird die
fur diese Anwendung bestmdégliche Bandverbindung ermittelt
und hergestelit.

Schleifmittel —

Typ 2:

lberlappte Verbindung

mit Karnabschliff
Typ 3:
gestoBens Verbindung
mir riickseitiger Folie

Typ 2 = fur Gewebe fein und grob
Typ 3 = fur Papier grob und Gewebe fein bis grob
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SCHLEIFMITTEL - die Lagerung

Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen
mindern die Leistungsfahigkeit flexibler
Schleifmittel.

Folgendes ist fiir eine optimale Lagerung wichtig:

- Lagertemperatur: 18°—-22°C

- relative Luftfeuchtigkeit: 50 — 60 %

- in Regalen oder auf Holzrosten in der Originalverpackung
* nie direkt auf Stein- oder Betonbdden

* keine direkte Sonneneinstrahlung
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Messerfabrlk Reutlingen

S CHW LLE AM HEILBRUNNEN 77/79

DIFL.-KFM. BIEGHAHD scleLLE TINA TELEFON 07121/491534

TELEFAX 07121/ 46214
E-MAIL:
tina.messerfabrik @t-online.de

TINA-Messeriabrik - Am Heilbrunnen 7779 - D-72766 Reutlingan TINA-Gartenmesser

Firma

Original Balglscho Brocken
Schuhmachermesser
Zuschneldemeassar
Ledermasser, Sattlermesser
Abzlehstelne, Baumsigen

LIEFERSCHEIN

Datum : 09.03.2009
Kunde 1275
Seite 1

—- Sie empfangen auf Ihre Rechnung und Gefahr zu unseren Lieferbedingungen per Post /

Pos

Artikel

Menge Elnheit

1

250 G

TINA-Schuhmachermesser 4 Sthek
- Ersatzlieferung -

Ihre Reklamtion vom 04.03,2009
Auftrag Nr, 486

Stellungnahme;

Der Stahl den wir fir TINA No, 250 G verwenden, wird bel uns Im Hause seit ca. 70
Jahren bel der Herstellung verwendet.

Am Materlal und dessen Zusammensetzung hat sich In den Jahren absolut nichts
veréndert |

Auch nicht an der Hartung und am Schiliff,

Der Abzug wurde in den |etzten Jahren noch verbessert: Die Schuhmachermesser
werden jetzt auf Diamantsteinen abgezogen und der Abzug geledert |

Das Elnzige was wir uns vorstellen kéinnen Ist, dass der Kunde beim 1. Machschlelfen
auf dem Schleifband das Messer berhitzt hat. Dann ist die Harte im Bereich der
Schneide weg. Dann nitzt auch kein weiteres Nachschleifen mehr | Eine Uberhitzung
des Stahles findet berelts statt bevor die Klinge eine blaue Farbe zelgt, Und sobald der
Stahl Oberhitzt worden Ist, Ist die Hartung weg und weitere Male “Machschérfen” haben
auch kelnen Wert mehr,

Mit freundlichen GriiRen

Sleghard Schwille

Bitte geben Sie die beigeflgte Schleif- und Abziehanleltung flr
TINA-Schuhmachermesser an Ihren Kunden weiter.
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TINA-Messerfabrik Reutlingen

FRIEDRICH S CHWILLE AM HEILBRUNNEM 77/79
INH. DIPL.-KFM. SIEGHARD SCHWILLE TIN A  TELEFON 07121/491534
TELEFAX 07121/ 46214
E-MAIL:
tina.messerfabrik @t-online.de

TINA-Messerfabrik - Am Heilbrunnen 7979 - D-72766 Reutlingen TIN A-Gartenmesser’
Firma Original Belgische Brocken
Schuhmachermesser

Zuschneidemesser
Ledermesser, Sattlermesser
Abziehsteine, Baumnsigen

Das Schleifen und Abziehen von TINA-Schuhmachermessern

Schleifen

Schleifen unserer TINA-Schuhmachermesser nur auf wassergekihliten,
magnesitgebundenen, sehr langsam drehenden Schieifsteinen. Drehen diese zu
schnell, "brennt” der Stein, auch wenn mit Wasser gekihlt wird, mit 899% Sicherheit.
Schmirgel-Schleifsteine eignen sich nicht fiir den Nachschliff, weil diese generell
"brennen", das heiBt, der Stahl wird blau. Abzuraten ist des weiteren auch vom
Schleifen auf Schleifbdndern. Diese brennen ebenfalls.

Zeigt die Schneide auch nur die geringste blaue Farbe, ist sie kaputt. Das
Schuhmachermesser muss dann um so viel kiirzer gemacht werden, wie es blau war.

Abziehen

Wenn Sie beim Schleifen den notwendigen Schleifgrat erhalten haben, von beiden
Seiten gleichmaBig gegen die Schneide flach abziehen, bis der letzte Grat entfernt ist.
Beniitzen Sie hierzu den speziell fir TINA-Schuhmachermesser hergesteliten TINA-
Abziehstein.

Falls bei Ihnen die technischen Voraussetzungen zum Schleifen nicht gegeben sind,
kénnen Sie mit dem TINA-Abziehstein lhre Schuhmachermesser bis zum letzten Rest
scharf erhalten.

Mit kreisenden Ziigen schleifen, bis ein Grat erscheint, dann leicht gegen den Schnitt
abziehen, bis der feine Grat verschwunden ist.

Diesen TINA-Abziehstein immer in einer Konservendose, die halb mit Wasser gefilit
ist, aufbewahren, damit der Stein sich richtig "vollsaugen” kann.

Das ist ganz wichtig fir das Schleif- und Abziehergebnis.

Wenn man mit Wasser schleift und abzieht, werden unschiéne Petroleumflecken auf
dem Leder vermieden.

Mach der Lektiire dieser Anleitung viel Erfolg beim Schleifen und Abziehen unserer
TINA-Schuhmachermesser |

Ihre TINA-Messerfabrik
04/2008
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